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* STANDARD EQUIPMENT INCLUDES:
- Special bag - wrenches - Grease tube -
Minimum diameter without tool Instruction book
Diametro minimo senza utensile - Bauletto - Ghiera ER chiavi di servizio -
Durchmesser min. ohne _— Tubetto di grasso - Libro istruzioni

- Spezialtasche - Schraubenschlissel -
Tube mit Fett - Bedienungsanleitung

A Direction of rotation same as machine spindle / senso di rotazione uguale al mandrino / Drehrichtung gleich wie Antriebsspindel

Shank/Cono/Aufnahme | DIN-69871 CAT \ MAS-BT \ HSK \ \ KM
Option / Opzione / Option
bar max @ mm max.
12 6
Coolant through spindle Weldon output
Adduzione refrigerante interna Weldon
Kihlmittelzufuhr durch Spindel Weldon-Aufnahme
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